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INTRODUCCION

El presente manual es sélo para aplicacion general. Previo a cualquier medicién es necesario cumplimentar las
especificaciones suministradas por el fabricante de los componentes hidraulicos de la maquina. Ciertos sistemas
podrianrequerir procedimientos de medicién especificos no contenidos en este material.

CARACTERISTICAS GENERALES

e Caudal
Rango de Medicién: 2 - 80 I/min. Regulador de Presion
Resolucién: 11/min. (opcién 0,1) N /
Precision: 2% S e Visor Digital LCD
@ Presion o "I

Rango de Medici6n: 4 - 200 BAR Conexién de Entrada

Resolucién: 1 Bar
Precision: + 0,5 %
® Temperatura
Rango de Medicién:-20/ 100 °C
Resolucién: 1 °C
Precision: + 2 °C (-20 / 85 °C)
@ Temperatura Maxima de Trabajo: 100 °C
® Humedad Méxima de Trabajo: 85 %
@ Norma Higiénica: Cumple con normas MIL
@ Proteccion por Vibracién: Cumple con normas MIL

I =
. ~ INSTALACION

Instale el ANALIZADOR en cualquier parte del trayecto del circuito hidraulico con el caudal desde la entrada hacia la
salida como esté sefialado cerca de los puertos del medidor de caudal.

Los puertos de entrada y salida, indican la direccidn del caudal primario.Es aconsejable mantener codos, vélvulas, etc.,
alejadas porlomenos 31 cmdelos puertos de entraday de salida para preservar la precision en lamedicién del caudal.

OPERACION

Unavezque el ANALIZADOR fueinstalado,la presion podra regularse utilizando el regulador de presion.
Elmandmetroindicara la presion en el puertode entrada.

SIEMPRE COMIENCE LA OPERACION CON EL REGULADOR DE PRESION DEL ANALIZADOR ABIERTO

VALVULA de ALIVIO de PRESION
Lavalvuladealivio de presion esta disefiada para“abrirse”a una presion de 200 bar.

Conexion de Salida
Mandémetro

Interruptor de Encendido
/ Apagado

Conexion a Bateria

Conexion a PC

CONTROL de BOMBAS,MOTORES y VALVULAS
Los procedimientos para el control de estos elementos, pueden ser especificos por lo que recomendamos tener en
cuentalasinstruccionesyrecomendaciones del fabricante de los mismos.
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PROCEDIMIENTOS de TESTEO

1- INFORMACION GENERAL
1.1- Efecttie todas las pruebas a la misma temperatura operativa para asegurar la consistencia de los resultados. La
temperaturatipica paramaquinariamotrizes de 66° C.
1.2- Eltesteoserasencilloy rapido desconectandolosacoples rapidos que se utilizan paraadosar el ANALIZADOR.
1.3- Antesdeinstalarel ANALIZADOR, esimportante realizar unarevision preliminar del suministro de aceite del sistema
hidrdulico,la velocidad de labomba, las lineas de aceite, el vastago del cilindro,como asi también observar si existen
filtraciones externas.

2- CONDICIONES parauna PRUEBA ESTANDAR

2.1- Dependiendo de qué prueba desee realizar, instale el ANALIZADOR como se describe en los puntos 1 de las
secciones 3- PRUEBA de la BOMBA, 4- TEST “TEE” o 5- VALVULA de CONTROL, PRUEBA de MOTOR HIDRAULICO y
CILINDRO.

2.2- Abracompletamente el regulador de presion,rotando en el sentidoinverso alas agujas del reloj.

2.3- Pongaen marchalabombay ajuste el valor de la velocidad.

2.4- Paraaumentar la temperatura del sistema, cierre el requlador de presién del ANALIZADOR hasta lograr una presién
gavemgnte inferior a la presion de la valvula de alivio. Manténgala de esa manera hasta alcanzar la temperatura

eseada.

2.5- Abracompletamente el regulador de presidny proceda con el control de prueba necesario.

2.6- Es aconsejable mantener un registro de las lecturas de caudal a diferentes presiones operativas con el fin de
compararlos resultados.

3- PRUEBA delaBOMBA (Fig. 1)

3.1- EIANALIZADOR seinstala dentro del sistema,entre el puerto de salida de labombayy la linea de retorno al tanque.
Asegurese que el recorrido del fluido sea sélo através de labomba,el ANALIZADORy de regreso al tanque.

3.2- Abracompletamente el regulador de presion del ANALIZADOR para leer el flujo méximo de labomba a presién“0”

3.3- Cierre el regulador de presion para aumentar la presion y registrar el flujo desde una presién “0” hasta la presion
maxima de labomba para determinarla condicién de lamisma.

3.4- El caudal de la bomba a la presion maxima registrada, puede ahora ser comparada con las especificaciones del
fabricante de la bomba. La disminucién en caudal desde una presién “0”a la maxima presién registrada, indica la
condiciéndelabomba..

4- TEST“TEE” (Fig.2)

4.1- Un “tee” debe estar instalado entre la bomba y la vélvula de comando y conectado al puerto de entrada del
ANALIZADOR.EI puerto de salida del ANALIZADOR esta conectado al tanque.Todos los sistemas y sus componentes
pueden ser chequeados virtualmente con el test “tee”’

4.2- Prueba de la bomba: desconecte la linea a la vélvula de comando mediante el “tee”y proceda como indican las
secciones3.2y3.3.

4.3- Testdelavalvulade Alivio

4.3.1- Reconectelavalvulade comandoal“tee”y coloque unaseccidn en posicion operativa.

4.3.2- Cierreelreguladorde presién del ANALIZADOR mientras observa el indicador de presién.La presién aumentara
hasta que la vélvula de alivio se abra. Registre la presién en este punto, repita la operacién para controlar el
ajustedelavalvuladealivio.

5- VALVULA de COMANDO,PRUEBA de MOTOR HIDRAULICOy CILINDRO (Fig.3)
5.1- Instaleel ANALIZADOR entre el puerto de salida del motory el puerto de retorno de la valvula de comando.
5.2- Ponga la )vélvula de comando en posicidn operativa (s6lo una seccién de la misma deberia estar en posicion
operativa).
5.3- Cierre lentamente el regulador de presién del ANALIZADOR para lograr la presion obtenida en la seccién 3.3y
registre el caudal.
5.4- Repitalaoperacion anterior para todaslas secciones de la vélvula de comando en todas sus posiciones operativas.
5.4.1- Sitodos los componentes se encuentran en buenas condiciones para operar, las medidas del caudal y la presién
deberian serigualesalasdelapruebadelabombaenlaseccién3.3.
5.4.2- Sinota que disminuye el flujo en alguna posicion de la vélvula de comando es porque seguramente existe una
pérdidaofuga.Consulte laseccion 5.5 pararealizar pruebas de rutina que le permitan determinar cual eslafalla.
5.4.3- Siladisminucién del caudal es el mismo en todas las posiciones de la valvula,entonces debe considerar unafalla
en la vélvula de alivio. Esto también podria ser el indicador de alguna fuga presente en la valvula de comando
como por ejemplo un defecto en la fundicidn, rotura de gomas o desgaste de los vastagos. Siempre controle la
valvula dealivio antes que cualquier otra cosa.
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5.5- Prueba adicional para localizar la falla en la valvula de comando, el cilindro o el motor. Desconecte el cilindro o el

motor.

5.5.1- Ubique manualmente la vélvula de comando en la posicion en la que se detectd la mayor disminucién de

caudal.

5.5.2- Cierreelreguladorde presién del ANALIZADOR para obtenerla presién de pruebay registrar el caudal.

5.5.3- Sinota la misma disminucién de caudal que en la prueba de la seccién 5.4.2, entonces la vélvula de comando
estd fallando. No obstante, si las lecturas de caudal son mayores y comparables a las otras secciones de la
valvula de comando,entonceslafalla podriaesta en el cilindro o el motor.

6- VALVULAS de ALIVIO

A menudo las vélvulas de alivio comenzaran por abrirse antes de alcanzar el valor de presion total calibrado. Esto puede
observarse comparando las lecturas de medicion de caudal y presion realizados en la seccién 4.2. La disminucién
considerable del caudal en las pruebas efectuadas en la seccion 4.2,indica unafalla en la vélvula de alivio.

BOMBA

ANALIZADOR

NOTA: La Valvula Limitadora de
Presion (V.L.P.) del circuito puede
estar incorporada en la Bomba.

FIGURA1

TANQUE

NOTA: La Valvula Limitadora de
Presion (V.L.P.) del circuito puede

ANALIZADOR

estar incorporada en la Bomba
o en la Vélvula de Comando.
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NOTA: La Valvula Limitadora de
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ANALIZADOR V.L.P.
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COMPONENTES (Medidas en mm)

NOTA: Peso aproximado Analizador
Oleohidraulico Portétil: 4,400 Kgs.

NOTA: Peso aproximado Unidad Portétil

para Diagnéstico Oleohidraulico: 8,900 Kgs.
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MANOMETRO PORTATIL: Para comprobar presiones de manera
rapida, sencilla y precisa. Conformado en caja de acero
inoxidable con cierre repujado y protector de goma. Interior
recubierto en bafo de glicerina que ofrece una clara lectura
desde0a300BAR60a4351PSI.

TUBO CAPILAR: Tubo flexible de 1500 mm apto para toma de
presion en fluidos hidraulicos. Fabricado en material poliéster,
fibra“keblar”y recubierto en poliuretano antiabrasivo. Presion
méxima de trabajo de 630 BAR y presién minima de rotura de
1900 BAR.Roscas:%4BSP-M16x 2.

1/4" BSP

PUNTO de MEDICION:Se proporciona un punto de lectura para
conseguir lasroscas de entraday salida adecuadas.Cuenta con
tapa y cadena metdlica para una correcta proteccién. Roscas:
Y4BSP-M16x2.
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BRINDANDO SOLUCIONES EFECTIVAS A LAS NECESIDADES Y EXIGENCIAS DE CADA UNO DE NUESTROS CLIENTES

/9 SOHIPREN S.A.

SOHIPREN S.A., fabricante de equipos oleohidraulicos LIVENZA, exporta sus productos a mds de 25 paises y cuenta con H
un Sistema de Gesti6n certificado de acuerdo a las Normas IS0 9001:2008 e IS0 14001:2004, por TOV Rheinland Group. www.sohipren.com
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